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Disclaimer

This product is not a toy and is not suitable for people under 15 years of age.

This product is a conveyor , visit http://www.atomstack.com/ for complete "user manual” and the latest instructions and warnings. AtomStack
reserves the right to update this Disclaimer and Safe Operation Guidelines.

Please be sure to read this document carefully before using the product to understand your legal rights, responsibilities and safety instruc-
tions; Otherwise, it may bring property loss, safety accident and hidden danger of personal safety. Once you use this product, you shall be
deemed to have understood and accepted all terms and contents of this document. User undertakes to be responsible for his or her actions
and all consequences arising therefrom. User agrees to use the Product only for legitimate purposes and agrees to all terms and contents of
this document and any relevant policies or guidelines that AtomStack may establish. You understand and agree that AtomStack may not be
able to provide you with the cause of the damage or accident and provide you with AtomStack’s after-sale service unless you provide the
original engraving or cutting files, engraving software configuration parameters used, operating system information, video of the engraving or
cutting process, and operational steps prior to the occurrence of a problem or failure.

AtomStack is not liable for any and all losses arising from the user's failure to use the product in accordance with this manual.

AtomStack has the ultimate right to interpret the document, subject to legal compliance. AtomStack reserves the right to update, modify, or
terminate the Terms without prior notice.

Statement

The engraving function requires LightBurn to control, please download the official version of the LightBurn software. LightBurn is third-party
software, so the ATOMSTACK service is not responsible for any loss caused by the operation of LightBurn, ATOMSTACK's firmware has been
tested in detail by ATOMSTACK, and incompatibility with software or hardware may still occur. If an error occurs due to incompatibility, you
can contact our customer service department for technical support.support@atomstack.com
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HE Packing List

Bottom Component Threaded heightening legs 1 Threaded heightening legs 2 Fixing component 4pcs Brush

ﬁ —— e :0 =S =) = S <

M4*6 (32pcs) Left Side panel Knurled Head Screw 4pcs
— — — “n/a 5 [=] @J
ﬁ Eew——om——————— » v Heightened foot support base (short)
M5%6 (8pcs) Right Side panels [—
user manual ) ) . ) )

Reinforcing plate 4pcs

H2.5, H3 hexagonal wrench Reverse sequence motor cable Conveyor motor connection cable Fixing piece (long) 2PCS
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Il Installation steps

2

Lock the Reinforcing plates underneath the panels one by one with

32pcs M4*6 screws ,

step

1
Align the left side panel and the right side panel

step

M4*6)

(
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step: 3

Install the assembled panel to bottom component with 8pcs M5*10 screws

step: 4
Fixing component instruction

1) Install 4 fixing components from the edge of the panel
in the direction as shown
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step: 5

Align the conveyor downwards with the holes and press directly into the foot holder.
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Il Risers instruction

Method 1: Method 2:
If the engraver has reserved screw holes, please install the If the engraver feet are pieces like below, please install as
4 risers as shown in photos,And used with the foot fixation bracket. shown in photo And used with the foot fixation bracket.
Follow the steps to
i install the heightening
feet
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Connect the cable

Wiring method 1: (When your engraving machine has a Y-axis switching port)

1.Locate the switch on lower right corner of engraver, unplug the connector.
2.Pull out the conveyor harness. Position switch and Y-axis switching port
connecting the conveyor and engraving machine.

3.After plugging in the cable, flip the Y-axis switch downward.

09

Machine line connector

Conveyor line connector




Wiring method two : (When your engraving machine does not have a Y-axis switching port)

1.Pull out the conveyor harness.
2.Unplug the wiring at location @ Use an adapter cable to connect certain models (the engraving machine will cause the conveyor
to reverse.lt is necessary to connect another sequence conversion line to the motor line).

3.Pull out the wire at the limit switch and connect it o i
Limit switch wire

Reverse sequence motor line

Motor link cable
Machine line connector

conveyor line
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LaserGRBL modify Y-axis maximum travel value

(1)Run LaserGRBL software, connect to

(2)Go to Grbl Configuration
under Grbl menu

engraver
| Grbl Fle Colors Language Tools ? | e G Yook
CoM [BE | Baud 115200 vlgjg s ~
Fien & Reset "
ame ¥ Connect {ft Homing =l
g | el @ woe
Eo_Grbl Configuration | 2
£, Setiings

(4)Click Write

$130 E-axis mawimum travel
» F131 |Y-axis maximum travel

400.000 millimeters

millimeters 13

L Material DB

@ Laser Lifespan

DHulklyi
#  Eat

(3)Locate $131, modify the Y-axis maximum travel

value to 800

15130 (X-awis maxiwum travel

L4 15131 |Y-axis mamimum travel

5132 | Z-awis mamimum Sravel
s133

13134

5135 |

400000

40.000

200,000
300,000
300.000

millimeters |
llimeters |
|millimeters

n Bafresh L mie

(5) Close the window after modification is completed

130 X-awis mawimum travel

#1301 Y-axis maximum travel

400.000 |millimecers |Mawimum X-awis travel distance from homi

millimeters Mamimum Y-axzis travel distance from homi...

5131 |Z-axis maximm cravel 40.000  |millimesers [$122 |z-axis maximm craver 40.000 |millimeters Maximm ZI-axis cravel distance from homi .
133 300.000 5133 300.000
.313‘ | -300-000 .FJ.S‘ | 200.000
S.l.i-i‘" | !.90.. Dﬂﬂ | 5.13-5- | Bﬂ-ﬂ..ﬂa ﬂ

B e | e N

LI A2

B [

B

(6)Notes: When the conveyor is not in use, $131 value needs to be modified back to default value



LightBurn modify Y-axis maximum travel value

1.Run LightBurn, connect to engraver, “Ready’displayed at
2 indicates connection succeed

2
Il Pause
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(4)Notes: When the conveyor is not in use, $131 value needs to be modified back to default value

2.Go to Machine Settings

under Edit nenu
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3.Expand output, locate Y max travel(m-
m)($131), modify the value to 800, click

Write then OK to finish
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ATOMSTACK

Customer service :
For detailed warranty policy, please visit our official website: www.atomstack.com
For technical support and service, please email : support@atomstack.com

Manufacturer :
Shenzhen atomstack Technologies Co., Ltd.

Address :
17th Floor, Building 3A, Phase Il, Intelligent Park, No. 76, Baohe Avenue,
Baolong Street, Longgang District, Shenzhen, Guangdong, China

Zip code: 518172

Scan QR code:

Scan with QR code reader/barcode scanner or any app with scanner
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F03-0247-0AA1 Version: B



Verzichtserklarung

Dieses Produkt ist kein Spielzeug und nicht flr Personen unter 15 Jahren geeignet.

Bei diesem Produkt handelt es sich um ein Forderband, besuchen Sie http://www.atomstack.com/ fir die vollstandige "Bedienungsanleitung”
und die neuesten Anweisungen und Warnungen. AtomStack behalt sich das Recht vor, diesen Haftungsausschluss und die Richtlinien fiir den
sicheren Betrieb zu aktualisieren.

Bitte lesen Sie dieses Dokument sorgféltig durch, bevor Sie das Produkt verwenden, um lhre gesetzlichen Rechte, Pflichten und Sicherheitsan-
weisungen zu verstehen. Andernfalls kann es zu Sachschaden, Sicherheitsunféllen und versteckten Gefahren flr die personliche Sicherheit
kommen. Sobald Sie dieses Produkt verwenden, wird davon ausgegangen, dass Sie alle Bedingungen und Inhalte dieses Dokuments
verstanden und akzeptiert haben. Der Nutzer verpflichtet sich, fir seine Handlungen und alle sich daraus ergebenden Folgen verantwortlich
zu sein. Der Benutzer erklart sich damit einverstanden, das Produkt nur fir legitime Zwecke zu verwenden, und stimmt allen Bedingungen und
Inhalten dieses Dokuments sowie allen relevanten Richtlinien oder Richtlinien zu, die AtomStack festlegen kann. Sie verstehen und erklaren
sich damit einverstanden, dass AtomStack méglicherweise nicht in der Lage ist, lhnen die Ursache des Schadens oder Unfalls mitzuteilen und
lhnen den Kundendienst von AtomStack zur Verfligung zu stellen, es sei denn, Sie stellen die Original-Gravur- oder Schneidedateien, die
verwendeten Konfigurationsparameter der Gravursoftware, Betriebssysteminformationen, ein Video des Gravur- oder Schneidevorgangs und
die Betriebsschritte vor dem Auftreten eines Problems oder Fehlers zur Verfiigung.

AtomStack haftet nicht fir alle Verluste, die sich daraus ergeben, dass der Benutzer das Produkt nicht in Ubereinstimmung mit diesem
Handbuch verwendet.

AtomStack hat das letztendliche Recht, das Dokument zu interpretieren, vorbehaltlich der Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen.
AtomStack behélt sich das Recht vor, die Bedingungen ohne vorherige Ankiindigung zu aktualisieren, zu andern oder zu beenden.

Aussage

Fir die Steuerung der Gravurfunktion ist LightBurn erforderlich, bitte laden Sie die offizielle Version der LightBurn-Software herunter.
LightBurn ist Software von Drittanbietern, daher ist der ATOMSTACK-Dienst nicht verantwortlich fir Verluste, die durch den Betrieb von
LightBurn verursacht werden, die Firmware von ATOMSTACK wurde von ATOMSTACK im Detail getestet und es kann immer noch zu Inkom-
patibilitaten mit Software oder Hardware kommen. Sollte aufgrund einer Inkompatibilitat ein Fehler auftreten, kdnnen Sie sich fur technische
support.support@atomstack.com an unseren Kundendienst wenden
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Packliste

Untere Komponente Gewinde-Erhohungsbeine 1

T

M4*6 (32pcs)

Linkes Seitenteil

U

M5*6 (8pcs)

—
—

H2.5, H3 Sechskantschlussel

Rechte Seitenwande

Motorkabel in umgekehrter
Reihenfolge

Gewinde-Erhéhungsbeine 2

:()

Knurled Head Screw 4pcs

Benutzerhandbuch

_E.h

Anschlusskabel Fordermotor

Befestigungskomponente 4 Bursten

Stuck

Erhohte FuBstutzbasis (lang)

()

Erhohte FuBstttzbasis (kurz)

Verstarkungsplatte 4 Stuck

_

Befestigungssttick (lang) 2 Stick



Installationsschritte

2

Schritt

1

Schritt

Befestigen Sie die Verstarkungsplatten unter den Paneelen nacheinander

mit 32 Stiick M4 * 6 Schrauben .

Richten Sie die linke und die rechte Seitenwand aus

M4*6)

(
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Schritt: 3

Montieren Sie die montierte Platte mit 8 Stiick M5*10-Schrauben an der
unteren Komponente.

Schritt : 4
Anleitung zum Fixieren von Bauteilen

1) Montieren Sie 4 Befestigungselemente von der Kante
der Platte in Richtung wie gezeigt

18
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2) Verwenden Sie die Befestigungskomponenten direkt beim Gravieren von 340-370 mm breiten Objekten




Schritt: 5

Richten Sie das Férderband mit den Léchern nach unten aus und driicken Sie es direkt in den FuBhalter.

o ——— ,fff*fﬁf:’“;;/" = =

e
__ = — =
e
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] Verwendung von ErhéhungsfiiBen
Methode 1:

Wenn der Gravierer reservierte Schraubenldcher hat, installieren Sie
bitte die 4 Riser wie auf den Fotos gezeigt und verwenden Sie sie mit
der FuBbefestigungshalterung.

21

Methode 2:

Wenn es sich bei den GravierfiBen um Stlicke wie unten handelt,
installieren Sie sie bitte wie auf dem Foto gezeigt und verwenden
Sie sie mit der FuBbefestigungshalterung.

Befolgen Sie die Schritte, um
die ErhohungsfiBe zu
installieren




SchlieBBen Sie das Kabel an

Verdrahtungsmethode 1: (Wenn Ihre Graviermaschine (iber einen Y-Achsen-Schaltanschluss verfiigt)

1.Suchen Sie den Schalter in der unteren rechten Ecke des Gravierers und ziehen Sie den Stecker ab.
2.ZZiehen Sie den Forderkabelbaum heraus. Positionsschalter und Y-Achsen-Schaltanschluss zur Verbindung von Foérderband und Graviermaschine.
3.Drehen Sie nach dem Einstecken des Kabels den Y-Achsenschalter nach unten.

————— Machine line connector

Conveyor line connector
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Verdl’ahtungsmethode 2 : (Wenn lhre Graviermaschine nicht iiber einen Y-Achsen-Schaltanschluss verfiigt)

1.Ziehen Sie den Forderkabelbaum heraus.

2.Ziehen Sie den Stecker der Verkabelung vor Ort @ Verwenden Sie ein Adapterkabel, um bestimmte Modelle anzuschlieBen

(Die Graviermaschine bewirkt, dass das Forderband riickwarts fahrt. Es ist notwendig, eine weitere Sequenzumwandlungsleitung
an die Motorleitung anzuschlieBen).

3.Ziehen Sie das Kabel am Endschalter heraus und schlieBen Sie es an Endschalter-Draht

Motorlinie mit umgekehrter Sequenz

Motor-Anschlusskabel
Steckverbinder fir Maschinenleitungen

Forderstrecke

23



llll LaserGRBL modifiziert den maximalen Verfahrweg der Y-Achse

(1)Fuhren Sie die LaserGRBL-Software aus,
stellen Sie eine Verbindung zum Gravierer her

| Grbl Ele Colors Language Jools ?

(2)Gehen Sie zur Grbl-Konfigura

tion im Grbl-MenU

(3)Suchen Sie $131, und andern Sie den maximalen
Verfahrweg der Y-Achse auf 800

:5130 x-ax.t! maximum travel 400000 |millimecers

@ Tie Colors Tools
L .5131 l'—ixis lnam t:avnl
com |EEIm « | Baud 115200 vlﬂ: % Disconnect &% |
- @ ” .5132 z~axi= maximum travel 40.000 _u:.:l.].mnn |
Fiename ¥ Connect i Homing T BlP lidi 0. 0d0
Progress | | 1 B B Unlod 3134 | 300,000
o ol Configaation| 2 3135 | 300.000
£, Setiings
] Material DB ‘M 5 i e el B
W | Lasés Uspin ulgﬁ'elh ,H: Frite :&-.;}'!x)m n#:-pm
[ Hotkeys
R Exit
(4)Klicken Sie auf Schreiben (5) SchlieBen Sie das Fenster, nachdem die Anderung abgeschlossen ist
$130 -:K-ax.l: maximum travel I!OO.DDO Imlllmu:! .413D -x-ax.l.s maximum travel 400.000 |-!_I.:I_lng=e:s Iml.LM EK-amis cravel distance from homi .
» FLIL [Yaols manigen Cravel =2llizetes: 3 FL3L Y-aumis maximum tzavel millimeters Maximum Y-axis tzavel distence from homi.
$132 [Z-axis maximam travel 40.000 millimeters §l3a Z‘-.ud.l ul:t-nl travel 40.000 nll]_l._ta:l Haximmm Z-axis travel distance from 'hn-d.
133 300.000 133 200.000
F134 300.000 Flu 300.000
§13g 300.000 §138 300.000

e

il

h Bafrash

E Prite

b Bxport

(6)Hinweise: Wenn das Férderband nicht verwendet wird, muss der Wert von 131 $ wieder auf den Standardwert zuriickgesetzt werden
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LightBurn andert den maximalen Verfahrweg der Y-Achse

1.FUhren Sie LightBurn aus, stellen Sie eine Verbindung 2.Gehen Sie zu den Maschinen-  3.Erweitern Sie die Ausgabe, suchen Sie den
zum Gravierer her, "Bereit" wird bei 2 angezeigt und zeigt einstellungen unter Edit nenu maximalen Verfahrweg von Y (mm) ($131), &ndern
an, dass die Verbindung erfolgreich war Sie den Wert in 800, klicken Sie auf Schreiben und
dann auf OK, um den Vorgang abzuschlieBen
Eite [ET] Fook Arangs Lissr Tosds Window  Langu Lama: mode amable 32 Hl e
@ Undo Eb:lﬂ:.uull cul == [ uumoms.-om .
@ Foce 14 ST Sten il di = —
X sbenml:?‘-e«l::;. W Fte
L] selecta ) CHAS L pir et {531 e
] trwer Sedection. CirleShite] Packow pisirwert [36) [T
' syt e
I l Pause . Step } Start ano :;‘:;’:‘_‘m:‘;"‘;:'."’”' R
At ettt 3 135 provey
r= o~ X e trawed (v (80300 A00000
L frane \os Frane Save GCode Run CCode ::“’(1’:":::‘::“ ::’:
Vg oo
Go to Origin Start Fron: Current Fos E R A kT sopcocm
O® Enable Rotary O O 0O Ii seturze f :S?BHInITmI"I B 12
Jeb Origin O O O st g o i B
&0 Cut Selected Graphics Qo O O ‘ S-I.:lz:h:nunuﬁl AT = S i
B0 Uze Selectien Origin [ "!" Shov Last Positien ] ¢ ifkfdlf‘::r:u,','mm“ '*""_“.’“.’_"’.‘“'.':I‘I’““;‘;“-‘.““'“" - i -
@0 Optimize Cut Path Optinizatien Settings ‘.:‘ ';“"-I"w"ﬂ e il el e o 3|
g "I 2 Omvice Settings =
Devices CON17 ~ |GRBL v 2
Dty Drawing
T L

(4)Hinweise: Wenn das Férderband nicht verwendet wird, muss der Wert von 131 $ wieder auf den Standardwert zurtickgesetzt werden
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ATOMSTACK

Kundendienst:
Detaillierte Garantiebestimmungen finden Sie auf unserer offiziellen Website: www.atomstack.com
Fir technischen Support und Service senden Sie bitte eine E-Mail an : support@atomstack.com

Hersteller:
Lieferant:Shenzhen atomstack Technologies Co., Ltd.

Adresse:
17. Etage, Gebaude 3A, Phase ll, Intelligent Park, Nr. 76, Baohe Avenue, Baolong Street,
Longgang District, Shenzhen, Guangdong, China

PLZ: 518172

QR-Code scannen:
Scannen mit QR-Code-Lesegerat/Barcode-Scanner oder einer beliebigen App mit Scanner
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Démenti

Ce produit n'est pas un jouet et ne convient pas aux personnes de moins de 15 ans.

Ce produit est un convoyeur, visitez http://www.atomstack.com/ pour le « manuel d’utilisation » complet et les derniéres instructions et
avertissements. AtomStack se réserve le droit de mettre a jour cette clause de non-responsabilité et les directives de sécurité d'utilisation.

Assurez-vous de lire attentivement ce document avant d’utiliser le produit pour comprendre vos droits légaux, vos responsabilités et vos
consignes de sécurité ; Sinon, cela peut entrainer des pertes matérielles, un accident de sécurité et un danger caché pour la sécurité person-
nelle. Une fois que vous utilisez ce produit, vous serez réputé avoir compris et accepté tous les termes et contenus de ce document. L'Utilisa-
teur s'engage & étre responsable de ses actes et de toutes les conséquences qui en découlent. L utilisateur accepte d’utiliser le produit
uniquement a des fins légitimes et accepte toutes les conditions et le contenu de ce document et toutes les politiques ou directives pertinen-
tes qu’AtomStack peut établir. Vous comprenez et acceptez qu’AtomStack peut ne pas étre en mesure de vous fournir la cause du dommage
ou de 'accident et de vous fournir le service aprés-vente d’AtomStack a moins que vous ne fournissiez les fichiers de gravure ou de découpe
originaux, les parametres de configuration du logiciel de gravure utilisés, les informations sur le systéme d’exploitation, la vidéo du processus
de gravure ou de découpe et les étapes opérationnelles avant I'apparition d’un probléme ou d’une défaillance.

AtomStack n'est pas responsable de toutes les pertes résultant de I'incapacité de I'utilisateur a utiliser le produit conformément a ce manuel.

AtomStack a le droit ultime d’interpréter le document, sous réserve de la conformité légale. AtomStack se réserve le droit de mettre a jour, de
modifier ou de résilier les Conditions sans préavis.

Déclaration

La fonction de gravure nécessite LightBurn pour étre controlée, veuillez télécharger la version officielle du logiciel LightBurn. LightBurn est un
logiciel tiers, de sorte que le service ATOMSTACK n'est pas responsable de toute perte causée par le fonctionnement de LightBurn, le
micrologiciel d’ATOMSTACK a été testé en détail par ATOMSTACK, et une incompatibilité avec le logiciel ou le matériel peut toujours se
produire. Si une erreur se produit en raison d’une incompatibilité, vous pouvez contacter notre service clientéle pour support.support@atom-
stack.com technique
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Bl Liste de colisage

Composant inférieur Pieds filetés rehaussants 1 Pieds filetés rehaussants 2

T —=—=——— q

M6 G2pes) Panneau latéral gauche Vis & téte moletée 4pcs
M5*6 (8pcs) Panneaux latéraux droits et
Manuel

Clé hexagonale H2.5, H3 Cable moteur a séquence Cable de connexion du
inverse moteur du convoyeur

29

Composant de fixation 4pcs Brosse

Base de support de pied surélevée (longue)

=

=)

Base de soutien du pied surélevée (courte)

Plaque de renfort 4pcs

)

Piece de fixation (longue) 2PCS



ion

’installat

ya

Il Etapesd

2

Verrouillez les plaques de renfort sous les panneaux une par une avec 32

visM4* 6,

pas

Alignez le panneau latéral gauche et le panneau latéral droit

pas

M4*6)

(

30



pas: 3

Installez le panneau assemblé sur le composant inférieur avec 8 vis M5 * 10

pas: 4
Instructions de fixation des composants

1) Installez 4 composants de fixation a partir du bord
du panneau dans le sens indiqué

'

{0

18

i
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|

Hlg
i
i E

il

€

i
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2) Utilisez directement les composants de fixation lors de la gravure d’objets de 340 & 370 mm de large

32




pas: 5

Alignez le convoyeur vers le bas avec les trous et appuyez directement sur le support de pied.
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llll Utilisation de pieds rehausseurs
Méthode 1:

Sile graveur a des trous de vis réservés, veuillez installer les 4
élévateurs comme indiqué sur les photos, et utilisé avec le support

de fixation du pied.

34

Méthode 2:

Si les pieds du graveur sont des pieces comme ci-dessous,
veuillez les installer comme indiqué sur la photo et les utiliser
avec le support de fixation des pieds.

Suivez les étapes pour
installer les pieds d’élévation




Branchez le cable

Méthode de céblage 1: (Lorsque votre machine de gravure dispose d’un port de commutation de I'axe Y)

1.Localisez I'interrupteur dans le coin inférieur droit du graveur, débranchez le connecteur.
2.Retirez le faisceau du convoyeur. Commutateur de position et port de commutation de I'axe Y reliant le convoyeur et la machine de gravure.

3.Aprés avoir branché le cable, basculez I'interrupteur de I'axe Y vers le bas.

—————— Connecteur de ligne de machine

Connecteur de ligne de convoyeur
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Méthode de Céblage 2 : (Lorsque votre machine de gravure n’a pas de port de commutation de I'axe Y)

1.Retirez le faisceau du convoyeur.

2.Débranchez le cablage a I'emplacement @ ,Utilisez un cable adaptateur pour connecter certains modeéles (La machine de gravure provoquera
I'inversion du convoyeur. Il est nécessaire de connecter une autre ligne de conversion de séquence a la ligne du moteur).

3.Retirez le fil au niveau de I'interrupteur de fin de course et connectez-le

Fil de fin de course

Ligne de moteur a séquence inverse

Cable de connexion du moteur
Connecteur de ligne de machine

ligne de convoyage
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Bl LaserGRBL modifie la valeur de déplacement maximale de I’axe Y

(1)Exécutez le logiciel LaserGRBL, connectez-

VOUs au graveur

(2)Allez dans Configuration Grbl
sous le menu Grbl

(3)Localisez $131, modifiez la valeur de déplacement
maximale de 'axe Y a 800

| Grbl Ele Colors Language Jools ? @ THe 3 Sh 15130 (X-anis maximum cravel |millimeters |
7 - 5131 Y-axis mamimum travel llimeters
com |EEIm « | Baud 115200 vl@ﬂ & Disconnect i et By T chniez
o $132 |Z-axis maximum travel millimeters
= & Reset v : . : .
7 Connect 1 Homing T BB |3133 | 300.000
Progress | | 1 & P @ Unlock 3134 | 200.000
& f
E! WE ! §°" |2 3135 | 300.90.0
£ Settings
L Matedial DB " : T e
W Laser Lifespan u Befresh :EE Tries | Mgl Topart
[ Hotkeys
#  Eat
(4)Cliquez sur Ecrire (5) Fermer la fenétre une fois la modification terminée
$130 |X-axts maximm travel [400.000 |mittimecers | T e 200,000 |militmetars |Mastmm X-amts oravel atstance frem homt___
» 2131 | ¥-anis maximem tzavel mm‘_u_i-ur- » 2131 |Y-axis meximum travel millimeters Maximim Y-axis travel distence from homi...
$131 | Z-amnis mamimom travel 40.000  |millimeters 131 |Z-axis mamimm travel 40,000  |millimeters |Maximum Z-axis travel distance from homi. . .
133 300.000 133 200.000
F134 300.000 Flu 300.000
$13g 300.000 Fl3g 200.000

Lo

art m‘: Inport

h Bafrash

.& Prite

" —
:&'I.‘ Bpors | 1)

I

(6)Remarques : Lorsque le convoyeur n'est pas utilisé, la valeur de 131 $ doit étre modifiée pour revenir a la valeur par défaut
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Bl LightBurn modifie la valeur de déplacement maximale de I’axe Y

1.Lancez LightBurn, connectez-vous au graveur, « Ready » 2 Allez dans Parametres de la 3.Développez la sortie, localisez Y course
s'affiche a 2 indique que la connexion a réussi machine sous Modifier nenu maximale (mm) (131 $), modifiez la valeur &
b‘l-[:E?m Amings Luse Tocks irderw Language 800, cliquez sur Ecrire puis sur OK pour
Unddo Clear welection C 1
08
LT sebect cirieA e
Il Pause . Stop } Start - E !':mmm s =
Eg I,; :: - a0 Limv i et {55 ::’:
- i R Peckoe pimimert [32) N P
E] Frane :_) Frane Save Cloda Run CCode E‘ :::,..,..u ::: e ::::
CE x:m.gn.-m;«l.;muz:. qx;
- X Stes g e 41001 :
Go to Origin Start Fron: Current Fos ~ C . e
O® Enable Rotary O O O E Fmppon 3 roe
Job Origin O O O B A R i ecion men (529 Do
80 Cut Selected Graphics Qo O O B oo ouptaies AD e e
0 Tee Selection Origin [ "!" Shew Last Positlen ] < by C T ;&3’?‘.&5’%2
. —— = & selectalshapes et o lapes e T
@0 Optimize Cut Path Optinizatien Settings ‘ it hepes 31.‘.'2"6‘?«3:.'.‘,1:;;& ;Jw':
oo - e i
Devices ||CON1T 1~ |GRBL v g et e
vice Settings o 10710 cuttteia dote =
2 —r=r i e m—
. Comvnt 10 cut [Skbug) ] . I .

(4)Remarques : Lorsque le convoyeur n'est pas utilisé, la valeur de 131 $ doit étre modifiée pour revenir a la valeur par défaut
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ATOMSTACK

Service client:
Pour une politique de garantie détaillée, veuillez visiter notre site officiel : www.atomstack.com
Pour I' assistance technique et le service, veuillez envoyer un e-mail a : support@atomstack.com

Fabricant:
Shenzhen atomstack Technologies Co., Ltd.

Adresse:
17e étage, batiment 3A, phase Il, parc intelligent, n® 76, avenue Baohe, rue Baolong,
district de Longgang, Shenzhen, Guangdong, Chine

Code postal: 518172

Scanner le QR code :
Numérisez avec un lecteur de code QR/lecteur de codes-barres ou n' importe quelle application avec scanner



ATOMSTACK

Manuale d'uso del trasportatore R5

F03-0247-0AA1 Versione: B



Disconoscimento

Questo prodotto non & un giocattolo e non € adatto a persone di eta inferiore ai 15 anni.

Questo prodotto & un trasportatore, visitare http://www.atomstack.com/ per il "manuale utente" completo e le ultime istruzioni e avvertenze.
AtomStack si riserva il diritto di aggiornare la presente Dichiarazione di non responsabilita e le Linee guida per il funzionamento sicuro.

Assicurati di leggere attentamente questo documento prima di utilizzare il prodotto per comprendere i tuoi diritti legali, le tue responsabilita e
le istruzioni di sicurezza; In caso contrario, potrebbe causare perdita di proprieta, incidenti di sicurezza e pericolo nascosto di sicurezza
personale. Una volta utilizzato questo prodotto, si riterra che I'utente abbia compreso e accettato tutti i termini e i contenuti di questo
documento. LUtente si impegna ad essere responsabile delle proprie azioni e di tutte le conseguenze che ne derivano. Lutente accetta di
utilizzare il Prodotto solo per scopi legittimi e accetta tutti i termini e i contenuti di questo documento e qualsiasi politica o linea guida
pertinente che AtomStack possa stabilire. Comprendi e accetti che AtomStack potrebbe non essere in grado di fornirti la causa del danno o
dell'incidente e fornirti il servizio post-vendita di AtomStack a meno che tu non fornisca i file di incisione o taglio originali, i parametri di
configurazione del software di incisione utilizzati, le informazioni sul sistema operativo, il video del processo di incisione o taglio e le fasi
operative prima del verificarsi di un problema o di un guasto.

AtomStack non e responsabile per tutte le perdite derivanti dal mancato utilizzo del prodotto da parte dell'utente in conformita con questo
manuale.

AtomStack ha il diritto ultimo di interpretare il documento, subordinatamente alla conformita legale. AtomStack si riserva il diritto di
aggiornare, modificare o risolvere i Termini senza preawviso.

Affermazione

La funzione di incisione richiede LightBurn per essere controllata, scaricare la versione ufficiale del software LightBurn. LightBurn e un
software di terze parti, quindi il servizio ATOMSTACK non & responsabile per eventuali perdite causate dal funzionamento di LightBurn, il
firmware di ATOMSTACK & stato testato in dettaglio da ATOMSTACK e potrebbero ancora verificarsi incompatibilita con software o hardware.
Se si verifica un errore a causa di unincompatibilita, & possibile contattare il nostro servizio clienti per support.support@atomstack.com
tecnici
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Bl Bolla di accompagnamento

Componente inferiore

M4*6 (32pcs)

U

H[H"

I

M5%6 (8pcs)

4

Chiave esagonale H2.5, H3

Pannelli laterali destri

Cavo motore sequenza inversa

Piedini di risalita filettati 1 Piedini di risalita filettati 2

|

Vite a testa zigrinata 4pz

Manuale

Cavo di collegamento del motore del
trasportatore

42

Componente di fissaggio 4pz Spazzola

Base di appoggio per i piedi rialzata (lunga)

Piastra di rinforzo 4pz

E o

Pezzo difissaggio (lungo) 2PCS



Il Fasi diinstallazione

2

Bloccare le piastre di rinforzo sotto i pannelli una per una con viti M4 * 6

da 32 pezzi,

passo

Allineare il pannello laterale sinistro e il pannello

passo

laterale destro

M4*6)

(
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passo: 3

Installare il pannello assemblato sul componente inferiore con 8 viti M5 * 10

passo: 4
Istruzioni per il fissaggio dei componenti

1) Installare 4 componenti di fissaggio dal bordo del
pannello nella direzione mostrata

'
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|
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passo: 5
Allineare il trasportatore verso il basso con i fori e premere direttamente nel supporto del piedino.
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Il Utilizzo di piedini di rialzo
Metodo 1:

Se l'incisore ha riservato i fori per le viti, installare le 4 bretelle come
mostrato nelle foto e utilizzate con la staffa di fissaggio del piede.

47

Metodo 2:

Se i piedini dell'incisore sono pezzi come di seguito, installare
come mostrato nella foto e utilizzare con la staffa di fissaggio
del piede.

Segulire i passaggi per
installare i piedini di
elevazione




Collegare il cavo

Metodo di cablaggio 1 : (Quando la macchina per incidere dispone di una porta di commutazione dell'asse Y)

1.Individua l'interruttore nell'angolo in basso a destra dell'incisore, scollega il connettore.

2.Estrarre il cablaggio del trasportatore. Interruttore di posizione e porta di commutazione dell'asse Y che collegano il trasportatore e
la macchina per incisione.

3.Dopo aver collegato il cavo, capovolgere l'interruttore dell'asse Y verso il basso.

———— Connettore della linea della macchina

g Connettore della linea di trasporto
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Metodo di Cablaggio 2 : (Quando la macchina per incidere non dispone di una porta di commutazione dell'asse Y)

1.Estrarre il cablaggio del trasportatore.
2.Scollegare il cablaggio in posizione @ ,Utilizzare un cavo adattatore per collegare alcuni modelli (La macchina per incidere causera l'inversione del

trasportatore. E necessario collegare un‘altra linea di conversione di sequenza alla linea del motore).
3.Estrarre il filo dal finecorsa e collegarlo
Cavo finecorsa

Linea motore sequenza inversa

Cavo di collegamento motore
Connettore della linea della macchina

linea di trasporto
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Il LaserGRBL modifica il valore massimo della corsa dell'asse Y

(1)Esegui il software LaserGRBL, connettiti

(2)Vai a Configurazione Grbl

(3)Individua $ 131, modifica il valore di corsa massima

all'incisore nel menu Grbl dell'asse Y su 800
| Grbl Fle Colors Language Tools ? '&;_';; A . = Euau .;x-ax.l! mamimum gravel [i113mesers
- % 1] {5131 |Y-axis mamimum travel llimeters
- 5131 Z-axic maximum travel millimeters
Fiu-| m Reset | @ ! { | !
eme 7 Connect ## Homing =P 13133 | 300.000
Progress | | 1 }_3,| P @ Unlock 2134 300,000
o oGl Configuration | 2 |s138 300.000
£ Settings
Ll Material DB - : o i r— [==ing.
it LR TOR i
[ Hotkeys
A Eat
(4)Fai clic su Scrivi (5) Chiudere la finestra al termine della modifica
3130 .‘i—m: maximam travel Iqeo.uno Imllmu:s | .sl:!D -'x-ax.l.s maximum travel 400.000 millimecers I!‘u.LM X-amis travel distance from homi . ]
» $131 Y-axis mawimom travel millimeters 4 $131  Y-axis maxisem tzavel millimeters |Maximum Y-axis travel distance from homi...
%132 Z-axis maximom travel 40._000 millimeters $132 Z-axis maximom travel 40.000 millimeters Maximom Z-axis travel distance from homi. ..
3133 300.000 133 300.000
Fla4 300.000 Fl34 300.000
§138 300.000 §l3g 300.000

P

;ﬁ Prite

| Semi

z8 ]

(6)Note: Quando il trasportatore non & in uso, il valore di $ 131 deve essere modificato per tornare al valore predefinito
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LightBurn modify Y-axis maximum travel value

1.Run LightBurn, connect to engraver, ‘Ready’displayed at
2 indicates connection succeed

:_} Frane

O® Enakle Reotary

E] Frane

&0 Cut Selected Graphics

. Etop

P start

Save Glode Run Glods

Start From: Current Pos

© 0O O
Job Origin O O O
o O O

M0 Tse Selection Origin [

"!" Show Last Position

l

&0 Optimize Cut Path

Optinizaticn Settings

Devices CON17 1

V|GRBL

(4)Notes: When the conveyor is not in use, $131 value needs to be modified back to default value

2.Go to Machine Settings
under Edit nenu

Eils [T] ook Arange Lissr Tools Window Language

@ Undo Clear sebection cul

@ Fose sz
LT select cirieA
170 yvert Sefuction Cirtoshits
b® com
jv'h Diplicene ety

B fmte [

Faste in place Altay

Detett Duplcates
Sebect open Swpe
Sulect cpen shape st o fll
Sebect all shapes i carent on fper
Sebect contained thapes
Image rytiom '
o settings
Device Sethngs

=k S J\h'_ll_\("\(";,l_l

Dietiug Drawing
£ Comen 10 cut (debug)
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3.Expand output, locate Y max travel(m-
m)($131), modify the value to 800, click
Write then OK to finish

Lusar mcdds amable 532 ] T

Siep puhe gmicmsecnnas) (61|
tep i debay g 1371 0

e endie invern (54 W Faie

L i et {53 ] Tne

Pucicm pimirwert (18] Nt

X S1en pin et 421 ok

# Darection pin et (331 e

X Horring dirsctuon rvert [123) CE

e g i {81001 000

XN rate i [3110) 00000

 Accluraticn {m=yumc2] (1120 40anco

A el () 1301

¥ Samp pin e 132 [

¥ Civection gt [13) LR

 Hoaing dinecrion e (523 ) T

g per ram (3001} 0000

f M eate ey 8711 3000000

[ 00000

{0 ) 3131) oo | 2

T Stmp s vt 1) LD

2 Dvaction ginimert (35 ) Toe
Homing direction imeert (525 0 s

I Sthapm per ram (30933 120000

T Wt i ey (51141 000000
ConE4ILET GoTViTa wrITIen @usmsstally

Swvs 1z Mla Calibrata duts Bt

i e it ST | —r—
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ATOMSTACK

Servizio clienti :
Per una politica di garanzia dettagliata, visitare il nostro sito Web ufficiale: www.atomstack.com
Per supporto tecnico e assistenza, inviare un'e-mail : support@atomstack.com

Fabbricante :
Shenzhen atomstack Technologies Co., Ltd.

Indirizzo:
17° piano, edificio 3A, fase ll, parco intelligente, n. 76, Baohe Avenue, Baolong Street,
distretto di Longgang, Shenzhen, Guangdong, Cina

CAP: 518172

Scansiona il codice QR :
Scansione con lettore di codici QR/scanner di codici a barre o qualsiasi app con scanner




ATOMSTACK

R5 Conveyor Manual del usuario

F03-0247-0AA1 Version: B



Renuncia

Este producto no es un juguete y no es apto para menores de 15 afios.

Este producto es un transportador, visite http://www.atomstack.com/ para obtener el "manual del usuario” completo y las Ultimas instruc-
ciones y advertencias. AtomStack se reserva el derecho de actualizar este Descargo de responsabilidad y las Pautas de operacion segura.

Asegurese de leer detenidamente este documento antes de utilizar el producto para comprender sus derechos legales, responsabilidades e
instrucciones de seguridad; De lo contrario, puede traer pérdidas de propiedad, accidentes de seguridad y peligros ocultos para la seguridad
personal. Una vez que utilice este producto, se considerard que ha entendido y aceptado todos los términos y contenidos de este documento.
El Usuario se compromete a ser responsable de sus actos y de todas las consecuencias que de ellos se deriven. El Usuario acepta utilizar el
Producto solo para fines legitimos y acepta todos los términos y contenidos de este documento y cualquier politica o pauta relevante que
AtomStack pueda establecer. Usted comprende y acepta que es posible que AtomStack no pueda proporcionarle la causa del dafio o
accidente y brindarle el servicio posventa de AtomStack a menos que proporcione los archivos originales de grabado o corte, los parametros
de configuracién del software de grabado utilizados, la informacion del sistema operativo, el video del proceso de grabado o corte y los pasos
operativos antes de que ocurra un problema o falla.

AtomStack no es responsable de todas y cada una de las pérdidas que surjan de la falta de uso del producto por parte del usuario de
acuerdo con este manual.

AtomStack tiene el derecho final de interpretar el documento, sujeto al cumplimiento legal. AtomStack se reserva el derecho de actualizar,
modificar o rescindir los Términos sin previo aviso.

Declaracion

La funcién de grabado requiere LightBurn para controlarla, descargue la version oficial del software LightBurn. LightBurn es un software de
terceros, por lo que el servicio ATOMSTACK no es responsable de ninguna pérdida causada por el funcionamiento de LightBurn, el firmware
de ATOMSTACK ha sido probado en detalle por ATOMSTACK y auin puede ocurrir incompatibilidad con el software o hardware. Si se produce
un error debido a la incompatibilidad, puede ponerse en contacto con nuestro departamento de atencion al cliente para obtener support.-
support@atomstack.com técnico
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Bl Lista de empaque

Componente inferior Patas de elevacion roscadas 1 Patas de elevacion roscadas 2
M4*6 (32pcs) Panel lateral izquierdo Tornillo de cabeza moleteada 4pcs
M5%6 (8pcs) Paneles laterales derechos e

Manual de usuario

e ——
Llave hexagonal H2.5, H3 Cable de motor de secuencia Cable de conexion del motor

inversa del transportador

55

Componente de fijacion 4pcs Cepillo

Base de apoyo para los pies elevada (larga)

[6>
[

o\
— )

Base de apoyo para los pies elevada (corta)

Placa de refuerzo 4pcs

Pieza de fijacion (larga) 2PCS



Il BPasos de instalacidon

2

Bloquee las placas de refuerzo debajo de los paneles una por una con 32

tornillos M4 * 6,

1 paso
Alinee el panel lateral izquierdo y el panel lateral derecho

paso

M4*6)

(
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paso: 3

Instale el panel ensamblado en el componente inferior con 8 tornillos M5 * 10

paso: 4
Instrucciones de fijacion de componentes

1) Instale 4 componentes de fijacién desde el borde
del panel en la direccion que se muestra

'

i
1

i

i
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|
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il
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paso: 5
Alinee el transportador hacia abajo con los orificios y presione directamente en el soporte del pie.
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Il Uso de pies de elevacién

Método 1: Método 2:

Si el grabador tiene orificios para tornillos reservados, instale los 4 Si los pies del grabador son piezas como las que se muestran
elevadores como se muestra en las fotos, y utilicelos con el soporte a continuacion, instalelas como se muestra en la foto y utilicelas
de fijacion del pie. con el soporte de fijacion del pie.

—— Siga los pasos para
instalar los pies de

_ '{ “L elevacion
W adil.
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Conecte el cable

Método de cableado 1: (Cuando sumaquina de grabado tiene un puerto de conmutacion del eje Y)

1.Ubique el interruptor en la esquina inferior derecha del grabador, desenchufe el conector.

2.Saque el arnés del transportador. Interruptor de posicién y puerto de conmutacion del eje Y que conecta el transportador y la maquina
de grabado.

3.Después de enchufar el cable, gire el interruptor del eje Y hacia abajo.

Conector de linea de maquina

g Conector de la linea transportadora
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Método de Cab|eado 2 : (Cuando su maquina de grabado no tiene un puerto de conmutacion del eje Y)

1Saque el arnés del transportador.
2.Desenchufe el cableado en el lugar @ ,Utilice un cable adaptador para conectar ciertos modelos (La maquina de grabado hara que el

transportador se invierta. Es necesario conectar otra linea de conversion de secuencia a la linea del motor).
3.Saque el cable en el interruptor de limite y conéctelo
Cable de final de carrera

Linea de motor de secuencia inversa

Cable de conexion del motor
Conector de linea de maquina

linea transportadora
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llll LaserGRBL modifica el valor maximo de recorrido del eje Y

(1)Ejecute el software LaserGRBL, conéctese (2)Vaya a Configuracion de Grbl  (3)Localice $131, modifique el valor maximo de recorrido
al grabador en el menu Grbl del eje Y a 800
| Grbl B|e QOIOI‘S muage Tools 7 ol | e ) Shi isL&D :x-ax.l! mazimum cravel |millimecers |
- . 1] {5131 |Y-axis mamimum tri 1 1limet.
com [EEIR + | Baud 115200 VI@ ﬂ &% Disconnect w e Rl e e "“
b i 5131 |Z-axis maximum travel millimeters
Fien @ Reset 7 i 1 1 |
i 7 Connect ff Homing T B i
Progress | | 1 P (@ Unlock [ |
| [ Grbl Conigration] 2 jrase]
£, Setiings
Ll Material DB - ) F o M G
@ Laser Lifespan 'u Tefrech :EE Tries lm!“m | "]mm .-
[ Hotkeys
A Bt
(4)Haga clic en Escribir (5) Cierre la ventana una vez completada la modificacion
$130 .-'.l.(-m: maximum travel I!OG.DDO Imllmu:! | .-FlSD -x-ax.l.s maximum travel 400.000 millimecers IEII.LM X-amis travel distance from homi
1] Y-axis maximum travel mﬁm-m- » $131 Y-axis maximum travel millimeters |Maximum Y-axis travel distance from homi
4132 |Z-axis maximnm cravel 40,000 |adllimevers | [$132 [z=axts maxtmm czaver 40.000 |millimecers |Maximm Z-axis cravel discance from homi
$123 | _300-000 | | ISJ.S! | 300.000
513_‘" _3.00_0”00 | | .$J.3.‘" 30_ﬂ_00“0
§138 300.000 §l3g 300.000

Bires Blgoe: [fime (s (@sie BT [

(6)Notas: Cuando el transportador no esté en uso, el valor de $131 debe modificarse de nuevo al valor predeterminado
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] LightBurn modifica el valor maximo de recorrido del eje Y

1.Ejecute LightBurn, conéctese al grabador, "Listo" que se 2Vaya a Configuracion de la 3.Expanda la salida, localice Y recorrido
muestra en 2 indica que la conexion se realizé correctamente  maquina en Editar nenu méaximo (mm) ($131), modifique el valor a
o B v v s s ot 800, haga clic en Escribir y luego en
Undo Clear selection Clsd 1 . .
P o i stz Aceptar para finalizar
UL sekectat Cirish Lasar rccls amable 32 e
| D M=o | s e bt e
cfﬂ' wy e enalsle invert (54 ™
4R Divtes e e oo
E] Frane ::} Frane Save Gloda Bun GCode E‘ i P P 0 fe
& X Pcrring diractinimert (129 e
c e e o {81001 0000
Go to Origin Start Frem: Current Fos ~ C . e
O® Enable Rotary O O O E Fmppon 0 e
Job Origin O O O L i —— :ﬁ;::
80 Cut Selected Graphics Q O 0O I e e
b (0000
0 Tee Selection Origin [ "!" Shew Last Positlen ] < by [ T snsm | 2
8 g . i & sebectalspes et o e Foescongiimn 4 H
@0 Optimize Cut Path Optinizatien Settings i chect contained thapes T Homing rection ineett 1523 0 e
. L ! Ihecn s 12 tonae
Derices |fCON17 1~ |GRBL e (Y sy T T
ke etinge e e
w 1o fee rile o | T
Dty Drawing
R e o - -

(4)Notas: Cuando el transportador no esta en uso, el valor de $131 debe modificarse de nuevo al valor predeterminado
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ATOMSTACK

Servicio al cliente :
Para conocer la politica de garantia detallada, visite nuestro sitio web oficial: www.atomstack.com
Para soporte técnico y servicio, envie un correo electrénico : support@atomstack.com

Fabricante:
Shenzhen atomstack Technologies Co., Ltd.

Direccion:
Piso 17, Edificio 3A, Fase Il, Parque Inteligente, No. 76, Avenida Baohe, Calle Baolong,
Distrito de Longgang, Shenzhen, Guangdong, China

Codigo postal: 518172

Escanear codigo QR :
Escanee con lector de codigos QR/escaner de codigo de barras o cualquier aplicacién con escaner



ATOMSTACK

R5(&1XTH AP RIAH

F03-0247-0AA1 hgA: B



REFHA

AFE@mARA, FNER 15 ST ALTEA.

ArFE@mafEs, 1BAE http//www.atomstack.com/ LSRERGS R Y B - F M AR SRFBNREATES, AtomStack REBEMAREFBINLE
ERIEERIAANAY,

BSUEERrmEFRAIRANE, THRENSERF, FENZERE; BN, TEamRUTRE. Z2FWNASZERE, —E&E
AR, BANECERHERSANENMERSINNES., APAEBEYHEB ST AURBETENREERAR. APEREMNETmATS
EEN, HREAXENAESERMAS AR AtomStack B REHIEMEMIEXBIRIER ., BEBHER, BRIFEIRMERIANMZISIIEI .
ERNMARGEESH. RERRER. BRSO, R HIDRIET RRIELSE,

XS T B R P AR RAFIHMER T mmmEM IR ABIRAL, AtomStack RFEGBEMIEME.

AtomStack B MR A S RLANH, BIREFEEME. AtomStack [REEH. BUEILIEEFEMNF, BABITBEH,

— —
= HiB
BEZIIhEER ZE LightBurni®l, 15 FEBE HhRLightBurnkff, LightBurn25 =754, HEILATOMSTACKIRS AX LightBurniz{THi&E s E iR

KfEE, ATOMSTACKBIEMHEZITATOMSTACKIFMNE, MA TS HIRHHEBHARANER. RERFEMHBIER, ETUKRERK
MIBEREN BREUZAZHF, support@atomstack.com

67



IEER 1

|Ee=icdEtes
T ==
M4*6 (32pcs) 7 F jé?EWf&
ﬁ =——
M5*6 (8pcs) ¥ S:E AR
H2.5, H3 AI7xAiRF WAL

IR AESH 2

:()

M4*50;R1E8R4L

YiRERH L

68

EIEBH4pcs Brush
[& (-] [ C
{
IESHITIERE (K)
= ] =] =)

IESHISTEE (52)

FENEIRApCcS

EleR (K) 2PCS



Bl HBERPRE

SE_

SR—

EBFaEM

BB IBERBURRETF AR T AFRIRBA 325aM4*6,

i

SFaB MRS

AN

J

M4*6)

(

69



SE=

BT AR EARE EFHSASIME* 108822,

SR
I R 5t

1) INSREEZI340mm-370mmEE B BRI B (0 PR E B4R 1.
BEHEBALES, BERLLNESQEAEME AN,

°f
R
»x__

8

a

{0

= = =
i |
= = I
,
1 i
o
- = =1 ]
4’5,
I 1
= ——
—

70



2) WMRBEZIE SN RIT T BE A BRI LT EMMMA S OR LR L BRI X LEER.

v/
= - \ —F /

i T

g 7

iy 1 2
- i 7 ] |
| — 7 [V —

[ — — T

71



SBA

BEEHE T EL U EREAMEELS,

72



(S SHINERSE

BiE—: BiE=:
SRR (PR E TR LT, 80 SR S 6 PR RBEZUHLI 55 P RGOSR
M4 MR, FRAWEERER. MBI MER, FEANEERER,

)
fa
J

73



| [R5

EEFR—: (UEHNBINEYHEON)

HesgeiEt

1| WEIBANE TR VBTSN, BB, .
DRI R, B S B SR B FEE RV s fRiEmRER
3R R TR T,

74



BEART: enmanesyEEnN

PROIFF X2
1 HEEHILR, 5 %
23 0 (N ERERYE, ARELASHEEMIESEHANSEIEETREIR, AL
FEBNLEBRERINFEIRL). B BEES
SIRHPRMIARNL @, SHRE e

BEHE




Bl LaserGRBLIZEYiIh{TIES

(1)3TFFLaserGRBLEfH, FHEEEIBEZIM. (2)BFFGrbl, EFGCrblEcE, QEEIIMES131, FHELRAIyHRAITRER 800,

| Grbl Fle Colors Language Tools ? o] e B : Soa -Es-l-ia-gx;m-s maximum ravel |
- % 1] 55].31 r—:mmm 1 |
oM [m + | Baud 115200 V{ﬂj g & Disconnect i uf b ) ————
g Rt o .513! 3“6“6 maximum travel 40.000 Eunm:n: |
e 7/ Connect | |t Homing WL (132 | 00,060 |
Progress | | 1 Ps“:| 531 @ Unlode {13¢ | 200,000
=-_————— el wz F 3138 300.000
£ Settings
Ll Material DB e T o o il e
@ Laserifespan Boen e m“’“‘ il et
O Hotkeys
A Eat

(LBEBN (B)HEKTmE, BXMZED

auu x-axu mamimum cravel |400.000 | millimevers ; .;J.sn T Jan0.000 |miitimecers m:u.m XoEnia Cravet Alotunc: From Tout

» ual x—.n.u m :z.-m nuﬂ_l_in-un [ » :s_uu Y—u.u -uim ttmu.l millimeters i!nxhnﬂ ‘r-u.u mv-l mtmc- h:ull hon-l

: %131 |Z-axis maxisom travel | 4a_000 [T m—— |$122 | 2oaxts mantmm traval 40_000 millinetars. [Maximom I-aals crawel Giscance From howt.
133 | 300.000 | 133 200.000
;la‘ I _‘300.000 | | :FJ.SC | ] 30 a0
saas | [300.000 | | [s22s| |200.000

B s B [l Buwn  Pre Ewee [ BN

76



Bl LightBurn{Z2Yl{TIZS 1

14THLightBurn, E#S0O, [2] &E/RReadyBlEEMIN

. Etop

P start

E] Frane ::} Frane Save GCode Run CCode

O® Enable Rotary

Start From: Current Pos
© 0O O
Job Origin O ) [
&0 Cut Selected Graphics Qo O O
"!F' Show Last Position ]

M0 Tse Selectien Origin [

&0 Optimize Cut Path Optinizaticn Settings

Devices | CON17 i leRBL =

(4OER: BNEREEHT,

2 RERBIEENRE

Eils [ET] ook Amings Lusr Tools Window Languags

@ Undo Clear sebection cul

@ Fede ol 4 it T
LT selectat cirieA

D |l|vver§dxblo- CirleShite]
tr-n

-‘ -] E-m [
E Faste in place Altsy

]

Dutete Duplcates AD

Setect open shapen
Sebect cpen suapm st b 6l

Sebect all shapes i carent on fper

Select contsined shapes
Image rytiom
fof setiings
Device Sethings
P{m 2
Dty Drawing

S R

l’_\-?'\ B T

FERYHSEATRECREOAME, BI$131B8EIAE

77

33T FoutputiZ BEFH B YR AT (mm
) ($131) FEBH
B R EOK IR

E$Z7‘J8OO mtWrite, &

Lasar mecde avable 2512 ] e
tep pake icmsecas ) [
Step e debay il 41) =0
e enabie i ‘-emm W Faie
L i et {53 ] Tne
Pucicm pimirwert (18] Nt
X S1en pin et 421 ok
# Darection pin et (331 e
X Horring dirsctuon rvert [123) CE
e g i {81001 000
XN rate i [3110) 00000
 Accluraticn {m=yumc2] (1120 40anco
s raved (o 1301 400000
¥ Samp pin e 132 [
¥ Civection gt [13) LR
 Hoaing dinecrion e (523 ) T
g per ram (3001} 0000
f Wb e i (51111 o000
[ 00000
[ ) 3131) oo | 2
T Stmp s vt 1) LD
2 Dvaction ginimert (35 ) Toe
I Homing direction et (523 0 s
I Smp e (31033 1200000
2 Mzt e oy (51121 L0000
CompelLer sanvinas wriven asstally
S 1 M1a Culttrata asts [
o e Pile T | T —
40 ] o
Tocee v _———




ATOMSTACK

ERRSS :
FERMEBERIFHIREAIANE A Mg www.atomstack.com
WEFEFASHFFRSS, 1B AIEE FHiY: support@atomstack.com

HiEr:
AR FEERBIRAS

.

IRERIMER R ERAEFIIRIE 7 6SERRE —HI3ATR 71

HRELRED: 518172

A4 -
FEQR mBIgisEss/ S S A R R O N PR Fr 3




